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(§) Verfahren und Vorrichtung zum Lokalisieren von Funktionsstorungen an den Maschinenelementen einer 
Papiermaschine 

Verfahren und Vorrichtung zum Lokalisieren von an Ma- 
schinenelementen einer Papiermaschine und in der Funktion 
derselben auftretenden Storungen, bei welchem bzw. wel- 
cher Anderungen von Eigenschaften des Papiers fortlaufend 
beobachtet werden und die Periodizitat dteser Anderungen 
aufgezeichnet und mit der Periodizitat von Funktionen von 
Maschinenelementen der Papiermaschine verglichen wird. 
Die Vorrichtung umfaSt Uberwachungseinrichtungen zur 
Beobachtung yon bezuglich der Eigenschaften des Papiers 
auftretenden Anderungen; Maschinenelementen der Pa- 
piermaschine zugeordnete SynchronmeGgeber zur Beob- 
achtung der Periodizitat von Funktionen der Maschinenele- 
mente; eineAufzeichnungseinrichtung zum Aufzeichnen der 
Periodizitat von Anderungen von Eigenschaften des Papiers 
■ und der Periodizitat der Funktionen der Maschinenelemente; 
* und eine Datenyerarbeitungseinheit zum Vergleichen der 
Periodizitat der Anderungen von Eigenschaften des Papiers 
mit der Periodizitat der Funktionen der Maschinenelemente. 
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Patentanspruche 



1. Verfahren zum Lokaiisieren von Storungen an 
Maschinenelementen einer Papiermaschine und in 
ihrer Funktion. dadurch gekennzeichnet daB An- 5 
derungen von Eigenschaften des Papiers fortlau- 
fend beobachtet werden, daB die Periodizitat von 
bezuglich der Eigenschaften des Papiers beobach- 
teten Anderungen aufgezeichnet wird, daB die Pe- 
riodizitat der Funktionen von Maschinenelementen lo 
der Papiermaschine fortlaufend beobachtet wird 
und daB die Periodizitat der Anderungen von Ei- 
genschaften des Papiers zur Ermittlung der Ursa- 
chen der Anderungen der Eigenschaften des Pa- 
piers mit der Periodizitat der Funktionen der Ma- I5 
schinenelemente der Papiermaschine verglichen 
wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB v/enigstens eine der folgenden Eigen- 
schaften des Papiers beobachtet wird: Basisge- 20 
wicht, Starke, Glatte, Durchiassigkeit, Faseraus- 
richtung, Luftdurchlassigkeit, Feuchtigkeitsgehalt, 
Glanz. optische Durchiassigkeit, Fullstoffgehalt 
und Flattern der Papierbahn, und daB die Periodizi- 
tat der beobachteten Eigenschaften aufgezeichnet 25 
wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB wenigstens eine der folgenden 
Funktionen fortlaufend beobachtet wird: Schwin- 
gungen der Siebwalze im Stoffauflauf, der vorderen 30 
Umlenkwalze der Siebpartie, der Saugwalze der 
Siebpartie, einer Waize der PreBpartie, einer Walze 
der Trockenpartie, einer Glattwaize, eines Drahts, 
einer Filzbahn, eines Streifblatts, und die Schwin- 
gungen eines Saugkastens sowie Druckschwankun- 35 
gen in einem Saugkasten. 

4. Vorrichtung zum Lokaiisieren von Storungen der 
Funktion von Maschinenelementen einer Papier- 
maschine, gekennzeichnet durch Oberwachungs- 
einrichtungen (1-11) zum fortlaufenden Beobach- 40 
ten von bezuglich von Eigenschaften des Papiers 
auftretenden Anderungen, durch an Maschinenele- 
menten (13-22) der Papiermaschine angeordnete 
SynchronmeBgeber (43-53) zum fortlaufenden 
Beobachten der Periodizitat der Funktionen der 45 
Maschinenelemente, durch eine Aufzeichnungsein- 
richtung (40) zum fortlaufenden Aufzeichnen der 
Periodizitat der beobachteten Anderungen der Ei- 
genschaften des Papiers und der Periodizitat der 
Funktionen der Maschinenelemente und durch eine 50 
Datenverarbeitungseinheit (41) zum Vergleichen 
der aufgezeichneten Periodizitat der Anderungen 
der Eigenschaften des Papiers mit der Periodizitat 
der Funktionen der Maschinenelemente und zum 
Bestimmen der die periodischen Anderungen der 55 
Eigenschaften des Papiers verursachenden Maschi- 
nenelemente auf der Basis der Periodengleichheit 
der Anderungen der Eigenschaften und der Funk- 
tionen der Maschinenelemente. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 60 
zeichnet, daB die Uberwachungseinrichtungen 
(1-11) fur die fortlaufende Beobachtung von be- 
zuglich der Eigenschaften des Papiers auftretenden 
Anderungen auf die uberwachung wenigstens des 
Basisgewichts, der Starke, der Glatte, der Durchlas- 65 
sigkeit, der Faserausrichtung, der Luftdurchlassig- 
keit, des Feuchtigkeitsgehalts. des Glanzcs, der op- 
tischen Dichte, des Fiillstoffgehalts des Papiers 



und/ Oder das Flattern der Papierbahn abgestimmt 
sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die SynchronmeBgeber (43- 
53) fur die Beobachtung der Periodizitat der Funk- 
tionen der Maschinenelemente der Papiermaschine 
wenigstens einen an einer der folgenden Stellen 
angeordneten SynchronmeBgeber umfassen: Sieb- 
walze (13) im Stoffauflauf (25). vordere Umlenkwal- 
ze (14) der Siebpartie (26), Saugwalze (15) der Sieb- 
partie (26), Walze (16) der PreBpartie (27), Waize 
(17) in der Trockenpartie (28) Walze (18) im Giatte- 
werk (29), Sieb (19), Filzbahn (20), Streifblatt (21) 
und/oder Saugkasten (22). 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren sowie 
auf eine Vorrichtung zum Lokaiisieren von Funktions- 
fehlern an den Maschinenelementen einer Papierma- 
schine. 

In einer Papiermaschine wird auf einer Siebpartie ei- 
ne Gutbahn ausgebildet, indem eine Papiermasse oder 
Stoff mittels eines Stoffauflaufs durch einen schmalen 
Lippenspalt hindurch auf das Sieb aufgebracht wird. Zur 
Ausbildung einer gleichmaBigen Gutbahn ist es erfor- 
derlich, daB der Druck im Stoffauflauf stabil ist und daB 
der Stoff eine gleichmaBige und homogene Zusammen- 
setzung hat. Die gleichmaBige Zusammensetzung und/ 
Oder Konsistenz des dem Stoffauflauf zugefuhrten 
Stoffs sowie die Stabilitat des im Stoffauflauf herrschen- 
den Drucks konnen durch Fehler oder Fehlfunktionen 
am Stoffauflauf und an dem Stoffauflauf vorgeschalte- 
ten Maschinenelementen abtraglich beeinfluBt werden. 

Die Entwasserung der Gutbahn findet vorwiegend in 
der Siebpartie statt, wobei hier auftretende Fehler oder 
Fehlfunktionen wiederum UngleichmaBigkeiten der Pa- 
pierbahn hervorrufen konnen. 

Nach Passieren der Siebpartie wird die Papierbahn in 
der Pressenpartie weiter entwassert, indem sie durch 
wenigstens einen PreBabschnitt oder Walzenspait hin- 
durchgeleitet wird. Der Walzenspait ist zwischen zwei 
aufeinander zu belasteten Walzen ausgebildet. Die Ar- 
beitswesie der Pressenpartie ist abhangig von zahlrei- 
chen Hilfseinrichtungen und Zusatzelementen wie Pres- 
senfiizen, elastische Beschichtungen einer oder jeweils 
beider Walzen, durch Bohrungen, Nuten od. dergl. 
strukturierte Oberflachen jeweils einer oder beider 
Walzen, Kunststoff- oder Metalldrahten zwischen dem 
Filz und der Walzenoberflache und dergl. mehr. Die 
Pressenpartie umfaBt gewohnlich mehrere Walzenspal- 
te und hat insgesamt einen sehr verwickelten Aufbau. 
Ihre fehler- und storungsfreie Arbeitsweise ist von be- 
sonderer Bedeutung fur den Betrieb der Papiermaschi- 
ne insgesamt. Daruber hinaus konnen Fehler an den 
Maschinenelementen und/oder Fehlfunktionen in der 
Pressenpartie unzulassige Veranderungen der Qualitat 
des Papiers zur Folge haben. 

Im AnschluB an die Pressenpartie, zuweilen auch im 
mittieren Teil der Entwasserung oder Trocknung kann 
die Papierbahn einer a!s Maschinenglattung bezeichne- 
ten Behandlung unterworfen werden. Diese Behandlung 
dient in der Hauptsache dazu, dem Papier eine glatte 
und gegebenenfalls glanzende Oberflache zu verleihen 
und die Starke und Dichte der Papierbahn nach Bedarf 
einzustellen. Bei der Maschinenglattung durchlauft die 
Papierbahn einen oder mehrere PreBbereiche oder 
Walzenspaite zwischen eine harte und glatte Oberflache 
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aufweisenden Walzen. Aufgrund von Schaden an den 
Walzen oder Funktionsfehlern bei der Maschinenglat- 
tung ist die gewunschte Qualitat oder Giatte der Papier- 
bahn nicht immer erzielbar, so daG die Maschinenglat- 
tung sogar zu unerwiinschten Schwankungen der Giite 
des Papiers fiihren kann. 

Die vorstehend angedeuteten ursachlichen Faktoren 
fur UngleichmaBigkeiten der Papierbahn aufgrund von 
Schaden oder Fehlfunktionen von Maschinenelementen 



an solchen Papiermaschinen vorhandenen Uberwa- 
chungseinrichtungen kaum direkt lokaiisieren. Die Pro- 
bleme hinsichtlicii der Lokalisierung von die Cute des 
hergestellten Papiers beeintrachtigenden Funktionsfeh- 
lern von Maschinenelementen ergeben sich insbesonde- 
re aus der groBen Anzahl von Maschinenelementen und 
ihren vielfaltigen Funktionen. In der Praxis ist es nahezu 
unmogiich, auf direktem Wege und ohne intensives 
Nachforschen und Experimentieren herauszufinden, an 
was fiir einem Maschineneiement ein Fehler oder ein 
Funktionsfehler vorliegt, welcher in einem gegebenen 
Fall fur eine Qualitatsminderung oder fiir Schwankun- 
gen der Giite des Papiers verantwortlich ist 

Ein Ziel der Erfindung ist die Beseitigung der vorste- 
hend erorterten Mangel und die Schaffung eines neuar- 
tigen Verfahrens sowie einer neuartigen Vorrichtung 
zum Lokaiisieren von Fehlern an Maschinenelementen 
einer Papiermaschine bzw. von Funktionsfehlern dersel- 
ben. Ein weiteres Ziel der Erfindung ist die Schaffung 
von optimalen Bedingungen fur einen storungsfreien 
und wirtschaftlichen Betrieb einer Papiermaschine zur 
Erzeugung von Papier von einer bisher nicht erzielba- 
ren gleichmafligen Giite mit Hilfe eines ganziich neuar- 
tigen MeB- und Analyseverfahrens. 

Die kennzeichnenden Merkmale der Erfindung gehen 
aus den Anspriichen hervor. 

Die Erfindung basiert auf einer fortlaufenden Beob- 
achtung der Eigenschaften der Papierbahn und auf einer 
kontinuierlichen Aufzeichnung der Periodizitat der 
Funktionen der Maschinenelemente der Papiermaschi- 
ne. GemaB der Erfindung wird die Periodizitat von An- 
derungen der Eigenschaften der Papierbahn mit der Pe- 
riodizitat der Funktionen der Maschinenelemente der 
Papiermaschine verglichen, urn damit die Ursachen von 
Anderungen der Eigenschaften der Papierbahn und son- 
stige Fehler zu lokaiisieren. 

GemaB der Erfindung sind die vorstehend erlauterten 
Mangel dadurch beseitigt, daB es moglich ist Fehler in 
den Funktionen der verschiedenen Maschinenelemente 
zu lokaiisieren und die Maschinenelemente, an denen 
solche Storungen auftreten, zu reparieren. Ferner 
schafft die Erfindung giinstige Voraussetzungen fiir ei- 
nen storungsfreien und gegenuber dem Bekannten wirt- 
schaftlicheren Betrieb einer Papiermaschine und damit 
fiir die Herstellung von gleichbleibende Eigenschaften 
aufweisendem Papier mit Hilfe eines vollkommen neu- 
artigen MeB- und Analyseverfahrens. Ferner ist es Dank 
der Erfindung moglich, latente Storungen an den Ma- 
schinenelementen einer Papiermaschine zu lokaiisieren, 
bevor derartige iatente Storungen den Betrieb der Ma- 
schine beeintrachtigen und eine Arbeitsunterbrechung 
notwendig machen. Dank der Erfindung ist es daher 
moglich, ReparaturmaBnahmen im Vorhinein zu planen 
und zusammenzufassen, so daB durch Stiilsetzen der 
Maschine zu Reparaturzwecken verursachte wirtschaft- 
liche Verluste auf ein MindestmaB verringerbar sind 
und die Qualitat des gefertigten Papiers sowie die Wirt- 
schaftlichkeit der Produktion auf lange Sicht gewahrlei- 



stet sind. 

Im folgenden ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfin- 
dung anhand der Zeichnung erlautert. Es zeigen: 
Fig. 1 eine schematisierte Darstellung einer Papier- 
5 maschine mit einer Vorrichtung gemaB der Erfindung, 
Fig. 2 eine schematisierte Darstellung der Arbeits- 
weise der Anordnung nach Fig, 1 in Form eines FluBdia- 
gramms und 

Fig. 3 unter Anwendung eines erfindungsgemaBen 

einer bestimmten Eigenschaft des Papiers und der Pe- 
riodizitat der Funktionen von gewissen Maschinenele- 
menten einer Papiermaschine. 
Zu einer in schematisierter Form in Fig. 1 dargestell- 

15 ten Papiermaschine gehoren z.B. ein Stoffauflauf 25, ei- 
ne Siebpartie 26, eine PreBpartie 27, eine Trockenpartie 
28, eine Glattepartie 29 und eine Aufwickelvorrichtung 
30. Zu der Maschine gehort ferner eine dem Stoffauflauf 
25 zugeordnete Stoffzuieitung 24 mit Pumpen 31 und 

20 Filtern 32. An der in Fig. 1 gezeigten Maschine sind 
Oberwachungseinrichtungen 1 bis 11 fur die Beobach- 
tung der Eigenschaften des Papiers wahrend seiner Her- 
stellung und von Anderungen dieser Eigenschaften an- 
geordnet. Ferner umfaBt die dargestellte Anordnung an 

25 verschiedenen Maschinenelementen und Baugruppen 
13 bis 22 der Maschine angebrachte Synchrongeber 43 
bis 53 fiir die kontinuierliche Beobachtung der Periodi- 
zitat der Funktionen der betreffenden Maschinenele- 
mente und Baugruppen. In Fig. 1 nicht dargestellt ist 

30 eine zu der erfindungsgemaBen Anordnung gehorige 
Einrichtung zum Aufzeichnen der Periodizitat von be- 
obachteten Anderungen von Eigenschaften des Papiers 
sowie der Periodizitat der Funktionen der Maschinen- 
elemente, noch eine Datenverarbeitungseinheit zum 

35 Vergleichen der Periodizitat der aufgezeichneten Ande- 
rungen von Eigenschaften des Papiers mit der Periodizi- 
tat der Funktionen der Maschinenelemente. Die Auf- 
zeichnungseinrichtung 40 und die Datenverarbeitungs- 
einheit 41 sind stattdessen in Fig. 2 dargestellt, welche 

40 im iibrigen ein Blockschaltbild der der in Fig, 1 darge- 
stellten Papiermaschine zugeordneten und im folgenden 
im einzelnen beschriebenen Vorrichtung gemSB der Er- 
findung zeigt. 
Die in Fig, 1 dargestellten Oberwachungseinrichtun- 

45 gen 1 bis 11 dienen der fortlaufenden Beobachtungen 
bestimmter Eigenschaften des Papiers im Laufe der 
Herstellung desselben, z.B. des Basisgewichts, der Star- 
ke, der Giatte, der Durchlassigkeit, der Faserausrich- 
tung, der Luftdurchlassigkeit, des Wassergehalts, des 

50 Glanzes, der optischen Dichte, des Fiillstoffgehalts und 
beispielswesie des Flatterns der Gutbahn. Die Oberwa- 
chungseinrichtungen 1 bis 11 bestehen zweckmaBiger- 
weise aus allgemein verfiigbaren, herkommlichen MeB- 
gebern fur kontinuierliche Messungen. Falls erwiinscht 

55 kann die Anordnung auch noch Oberwachungseinrich- 
tungen fiir die Beobachtung von anderen Eigenschaften 
des Papiers oder auch nur einige der vorstehend be- 
zeichneten Einrichtungen fiir die Oberwachung einzel- 
ner Eigenschaften umfassen. 

60 In der in Fig, 1 dargestellten Ausfiihrungsform sind 
die fiir die Beobachtung und Aufzeichnung der Periodi- 
zitat der Funktionen bestimmter Maschinenelemente 
diesen zugeordneten Synchronmefigeber lediglich bei- 
spielhaft angedeutet. So sind dem Siebzylinder 13 im 

65 Stoffauflauf 25, der vorderen und der hinteren Umlenk- 
walze 14 bzw. 15 der Siebpartie 26, dem Saugkasten 22, 
dem Filztuch 19 und dem Streifblatt 21 die Synchron- 
meBgeber 43, 44, 45, 52, 49 bzw. 51 zugeordnet. Der 
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Saugkasten 22 der Siebpartie ist auBerdem mit einem 
Druckgeber53 fur die Beobachtung von periodisch auf- 
tretenden Druckanderungen versehen. Weiterhin sind 
an den Walzen 16 und 16' der PreBpartie 27 Synchron- 
meBgeber 46 bzw. 46' angeordnet. Ferner sind an den 
Walzen 17. 17^ und 17^ der Trockenpartie 28 Synchron- 
meOgeber 47 angebracht, von denen in der Zeichnung 
jedoch nur der der Waize 17 zugeordnete Geber 47 zum 
Zweck der Erlauterung dargestellt ist. Weitere Syn- 
chronmeBgeber 48 sind an den Walzen 18 bis 18^ der 
Glattepartie 29 angebracht, wobei wiederum nur der 
der Walze 18 zugeordnete MeBgeber gezeigt ist. 

Wie man in Fig, 1 ferner erkennt^ sind an der zum 
Stoffauflauf fuhrenden Stoffzuleitung 24 mehrere 
DruckmeBgeber 54, 55 und 56 zwischen der Speisepum- 
pe 31 und den Filtern 32 angeordnet. um die Periodizitat 
von zwischen der Druckseite der Pumpe und den Fiitern 
bzw. zwischen den Filtern und dem Stoffauflauf auftre- 
tenden Druckschwankungen zu beobachten. 

Die in Fig. 1 dargestellten SynchronmeSgeber und 
DruckmeBgeber 43 bis 53 dienen lediglich der Erlaute- 
rung der Erfindung und konnen in noch groBerer An- 
zahl an verschiedenen Stellen der Papiermaschine ange- 
ordnet sein. Der Obersichtlichkeit halber stellt die 
Zeichnung eine stark vereinfachte und verkiirzte Aus- 
fuhrung einer Papiermaschine dar. In der praktischen 
Ausfiihrung konnen an einer Papiermaschine hunderte 
von verschiedenen Stellen vorhanden sein, z.B. Walzen, 
Saugkasten, Saugwalzen. Streifblatter usw., an denen 
SynchronmeBgeber angeordnet sein konnen. 

Im Falle von Streifblattern und Saugkasten handelt es 
sich bei den SynchronmeBgebern vorzugsweise um 
SchwingungsmeSgeber. Bei den Walzen, einem Sieb 
Oder einer Filzbahn zugeordneten SynchronmeBgebern 
handelt es sich zweckmaBigerweise um MeBgeber, wel- 
che Umdrehungen pro Zeiteinheit oder die jeweilige 
Drehgeschwindigkeit messen. 

Fig. 2 zeigt ein funktionelles Blockschaltbild des Ver- 
fahrens und der Vorrichtung gemaB der Erfindung. Die 
Uberwachungseinrichtungen oder MeBgeber 1 bis 11 
fur die Beobachtung von Eigenschaften des Papiers. z.B. 
des Basisgewichts, der Starke, der Glatte, der Durchlas- 
sigkeit. der Faserausrichtung, der Luftdurchlassigkeit, 
des Feuchtigkeitsgehaits. des Glanzes. der optischen 
Dichte. des Fullstoffgehalts und beispielsweise des Flat- 
terns der Papierbahn speisen eine Aufzeichnungsein- 
richtung 40 und eine Datenverarbeitungseinheit 41, z.B. 
einen Rechner. wobei ihre Ausgangs-MeBsignale die Ei- 
genschaften des Papiers beschreiben. Die Aufzeich- 
nungseinrichtung 40 dient auBerdem der Aufzeichnung 
der von den SynchronmeBgebern 43 bis 53 ubertrage- 
nen Signale, welche die Periodizitat der Funktionen der 
Maschinenelemente und Baugruppen 13 bis 24 der Pa- 
piermaschine angeben. Der Rechner 40, 41 speichert die 
ihm zugefuhrten Signale und vergleicht die Periodizitat 
von bezuglich der Eigenschaften der Papierbahn auftre- 
tenden Anderungen mit der Periodizitat der Funktionen 
von verschiedenen Maschinenelementen der Papierma- 
schine. Treten dabei die gleichen Perioden und/oder 
Vielfachen von Perioden in bezug auf irgend eine Eigen- 
schaft der Papierbahn und der Funktion eines Maschi- 
neneiements der Papiermaschine wiederholt auf, dann 
ist der Rechner so programmiert, daB er die betreffende 
Anderung der Eigenschaften der Papierbahn und das 
Maschinenelement, dessen Funktion eine derjenigen 
der Anderung der Eigenschaften der Papierbahn ent- 
sprechende Periodizitat hat, meldet. Darauf kann das 
betreffende Maschinenelement, z.B. eine bestimmte 



Waize, genauer untersucht werden, um daran auftreten- 
de Storungen moglichst friihzeitig zu erkennen. Da- 
durch kann man Reparaturen an dem betreffenden Ma- 
schinenelement zeidich derart einplanen, daB sie zu ei- 
5 nem im Hinblick auf den wirtschaftlichen Betrieb der 
Papiermaschine insgesamt moglichst giinstigen Zeit- 
punkt ausgefuhrt werden konnen. Auf diese Weise 
schafft die Erfindung vollkommen neue Moglichkeiten, 
die Funktionen der verschiedenen Teile einer Papierma- 

10 schine insbesondere im Hinblick auf Erhaltungs- und 
Wartungsarbeiten zu uberwachen. 

Fig. 3 zeigt die uber die Zeit t aufgetragene Periodizi- 
tat der Funktionen verschiedener Teile der Papierma- 
schine und von Anderungen der Eigenschaften der Pa- 
is pierbahn. In dieser Figur geben die Kurven a, b, c, d und 
e die Periodizitat einiger Walzen der Papiermaschine 
an, wie sie z.B. durch die in Fig. I und 2 dargestellte 
Anordnung ermittelt werden. Die Kurve /gibt beispiels- 
weise Druckschwankungen im Stoffauflauf an. Die Kur- 

20 ve A gibt in bezug auf eine Eigenschaft, z.B. die Starke 
der Papierbahn auftretende Anderungen an. Die Papier- 
starke erscheint bier relativ gleichmaBig zu sein und den 
Qualitatsanforderungen zu genugen. In bestimmten 
Zeitabstanden to sind jedoch Anderungen der Starke 

25 des Papiers zu beobachten. Ein Vergleich des Zeitab- 
stands to mit der Periodizitat der den einzelnen Maschi- 
nenelementen zugeordneten Kurven a bis / zeigt, daB 
die gleichen Perioden fo in der Kurve b eines bestimm- 
ten Maschinenelements, z.B. der Saugwaize 15 auftre- 

30 ten. Darufhin kann nun die Saugwaize naher untersucht 
werden, um ihren Zustand zu ermitteln. 

In der vorstehenden Beschreibung steht der Aus- 
druck "Papiermaschine" sowohl fur eine herkommliche 
Papiermaschine als auch flir eine Maschine fur die Ferti- 

35 gung von Pappe oder Zellstoff. Ferner umfaBt die Be- 
zeichnung "Papiermaschine" die verschiedenen einer 
Maschine dieser Art zugeordneten Vorrichtungen so- 
wie einzeln fiir die Herstellung von Papier verwendete 
Maschinen wie eine PreBpartie, eine Siebpartie. eine 

40 Beschichtungsmaschine, ein Kaianderwerk und dergl. 
mehr. 

Das dargestellte und beschriebene Ausfuhrungsbei- 
spiel dient lediglich der Erlauterung der Erfindung, de- 
ren Grundgedanke im Rahmen der Anspruche in Ver- 
45 bindung mit verschiedenen Arten von Papiermaschinen 
und diesen zugeordneten Vorrichtungen anwendbar ist. 
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